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政府采购货物买卖合同

项目名称：江苏省常州技师学院机械加工类实训耗材采购项目

合同编号：JSZC-320400-ZCCZ-G2025-0010001

甲 方：江苏省常州技师学院

乙 方：常州市畅然五金有限公司

签订时间：2025年 4月 22日
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使 用 说 明

1.本合同标准文本适用于购买现成货物的采购项目，不包括需要供应商定制开发、

创新研发的货物采购项目。

2.本合同标准文本为政府采购货物买卖合同编制提供参考，可以结合采购项目具体

情况，对文本作必要的调整修订后使用。

3.本合同标准文本各条款中，如涉及填写多家供应商、制造商，多种采购标的、

分包主要内容等信息的，可根据采购项目具体情况添加信息项。
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第一节 政府采购合同协议书

甲方（全称）：江苏省常州技师学院（采购人、受采购人委托签订合同的单位或采购

文件约定的合同甲方）

乙方（全称）：常州市畅然五金有限公司（供应商）

依据《中华人民共和国民法典》、《中华人民共和国政府采购法》等有关的法律法规，以及本采

购项目的招标/谈判文件等采购文件、乙方的《投标（响应）文件》及《中标（成交）通知书》，甲

乙双方同意签订本合同。具体情况及要求如下：

1. 项目信息

（1）采购项目名称：江苏省常州技师学院机械加工类实训耗材采购项目

采购项目编号：JSZC-320400-ZCCZ-G2025-0010

（2）采购计划编号：LWZC320100000202500051

（3）项目内容：

采购标的及数量（台/套/个/架/组等）：江苏省常州技师学院机械加工类实训耗材,具体详

见附件清单。

品牌： 详见附件清单 规格型号：详见附件清单

采购标的的技术要求、商务要求具体见附件。

1 涉及信息类产品，请填写该产品关键部件的品牌、型号：

标的名称： /

关键部件： / 品牌： / 型号： /

关键部件： / 品牌： / 型号： /

关键部件： / 品牌： / 型号： /

（注：关键部件是指财政部会同有关部门发布的政府采购需求标准规定的需要通过国家有关部门

指定的测评机构开展的安全可靠测评的软硬件，如 CPU 芯片、操作系统、数据库等。）

②涉及车辆采购，请填写是否属于新能源汽车：

是，《政府采购品目分类目录》底级品目名称： 数量： 金额：

否

（4）政府采购组织形式：政府集中采购 部门集中采购 分散采购

（5）政府采购方式：公开招标 邀请招标 竞争性谈判 竞争性磋商

询价 单一来源 框架协议 其他：

（注：在框架协议采购的第二阶段，可选择使用该合同文本）

（6）中标（成交）采购标的制造商是否为中小企业：是 否

本合同是否为专门面向中小企业的采购合同（中小企业预留合同）：是 否

若本项目不专门面向中小企业采购，是否给予小微企业评审优惠：是 否

中标（成交）采购标的制造商是否为残疾人福利性单位：是 否
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中标（成交）采购标的制造商是否为监狱企业：是 否

（7）合同是否分包：是 否

分包主要内容： /

分包供应商/制造商名称（如供应商和制造商不同，请分别填写）：

/

分包供应商/制造商类型（如果供应商和制造商不同，只填写制造商类型）：

大型企业 中型企业 小微型企业

残疾人福利性单位 监狱企业 其他

（8）中标（成交）供应商是否为外商投资企业：是 否

外商投资企业类型：全部由外国投资者投资 部分由外国投资者投资

（9）是否涉及进口产品：

是，《政府采购品目分类目录》底级品目名称： 金额：

国别： 品牌： 规格型号：

否

（10）是否涉及节能产品：

是，《节能产品政府采购品目清单》的底级品目名称：

强制采购 优先采购

否

是否涉及环境标志产品：

是，《环境标志产品政府采购品目清单》的底级品目名称：

强制采购 优先采购

否

是否涉及绿色产品：

是，绿色产品政府采购相关政策确定的底级品目名称：

强制采购 优先采购

否

（11）涉及商品包装和快递包装的，是否参考《商品包装政府采购需求标准（试行）》、《快递包

装政府采购需求标准（试行）》明确产品及相关快递服务的具体包装要求：

是 否 不涉及

2. 合同金额

（1）合同优惠率为：22%

注：采购清单耗材单价详见附件；最终货款以耗材单价*实际数量结算。

分包金额（如有）小写： /

大写： /
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（注：固定单价合同应填写单价和最高限价）

（2）合同定价方式（采用组合定价方式的，可以勾选多项）：

固定总价 固定单价 固定费率 成本补偿 绩效激励 其他

（3）付款方式（按项目实际勾选填写）：

全额付款： （应明确一次性支付合同款项的条件），满足合同约定支付条件的，自收

到发票后 10 个工作日内支付。

分期付款：按照各二级学院要求的时间节点分批次随时供货。根据甲方实际采购品种、数

量按实结算。满足合同约定支付条件的，自收到发票后 10 个工作日内支付。

成本补偿： （应明确按照成本补偿方式的支付方式和支付条件）

绩效激励： （应明确按照绩效激励方式的支付方式和支付条件）

3. 合同履行

（1）起始日期：2025 年 4 月 22 日，完成日期：2025 年 2 月 15 日。

（2）履约地点：江苏省常州技师学院

（3）履约担保：是否收取履约保证金：是否

收取履约保证金形式：供应商可以自主选择以支票、汇票、本票、保函（保险）等非现金

形式缴纳或提交。按照省市有关文件精神，鼓励优先采用电子履约保函（保险）形式。

收取履约保证金金额： /

履约担保期限： /

（4）分期履行要求： /

（5）风险处置措施和替代方案： /

4. 合同验收

（1）验收组织方式：自行组织 委托第三方组织

验收主体：

是否邀请本项目的其他供应商参加验收：是 否

是否邀请专家参加验收：是 否

是否邀请服务对象参加验收：是 否

是否邀请第三方检测机构参加验收：是 否

是否进行抽查检测：是，抽查比例： 以甲方要求为准 否

是否存在破坏性检测：是，（应明确对被破坏的检测产品的处理方式）

否

验收组织的其他事项：

（2）履约验收时间：（计划于何时验收/供应商提出验收申请之日起 日内组织验收）

（3）履约验收方式：一次性验收

分期/分项验收： （应明确分期/分项验收的工作安排）

（4）履约验收程序： /
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（5）履约验收的内容： （应当包括每一项技术和商务要求的履约情况，特别是落实政府采购

扶持中小企业，支持绿色发展和乡村振兴等政策情况）

（6）履约验收标准：

①货物到达交货地点后，甲方和乙方在 2 日内共同检验产品数量、质量等状况，由乙方负责并

承担相关费用，甲方应积极配合。甲方组织联合验收小组验收，验收合格后，双方签字确认。

②对货物的外观或质量问题，甲方应在发现和应当发现之日起 20 日内向乙方提出书面异议，乙

方在接到书面异议后，应当在 2 日内负责处理。甲方逾期提出的，对所交货物视为符合合同的规定。

③提供的产品性能和技术参数经验收达不到招标文件和采购合同要求的，甲方除拒收外，可单

方面解除合同。

④若技术要求中无相关说明，则以国家有关部门最新颁布的相应标准执行。

⑤本项目由上级主管部门组织履行验收，按《江苏省政府采购履约验收管理办法》规定要求执

行。

（7）是否以采购活动中供应商提供的样品作为参考：是 否

（8）履约验收其他事项： /

5. 组成合同的文件

本协议书与下列文件一起构成合同文件，如下述文件之间有任何抵触、矛盾或歧义，应按以下

顺序解释：

（1）政府采购合同协议书及其变更、补充协议

（2）政府采购合同专用条款

（3）政府采购合同通用条款

（4）中标（成交）通知书

（5）投标（响应）文件

（6）采购文件

（7）有关技术文件，图纸

（8）国家法律、行政法规和规章制度规定或合同约定的作为合同组成部分的其他文件

6. 合同生效

本合同自 2025 年 4 月 22 日 生效。

7. 合同份数

本合同一式 五 份，甲方执 三 份，乙方执 二 份，均具有同等法律效力。

合同订立时间：2025 年 4 月 22 日

合同订立地点： 江苏省常州市新北区

附件：具体标的及其技术要求和商务要求、联合协议、分包意向协议等。

甲方（采购人、受采购人委托签订合同的单 乙方（供应商）
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位或采购文件约定的合同甲方）

单位名称（公章或

合同章）

单位名称（公章或

合同章）
常州市畅然五金有限公司

法定代表人

或其委托代理人

（签章）

法定代表人

或其委托代理人

（签章）

刘佳

拥有者性别 男

住 所 住 所

常州市天宁区青龙街道青

洋北路 99 号 10 号楼 239

号

联 系 人 联 系 人 刘佳

联系电话 联系电话 13915057157

通信地址 通信地址
常州市青龙街道龙洲伊都

花苑 10 栋 1005 室

邮政编码 邮政编码 213000

电子邮箱 电子邮箱 yanchangyue379@126.com

统一社会信用代

码
统一社会信用代码 91320402MAC27NWY3G

开户名称 常州市畅然五金有限公司

开户银行 中国银行常州锦绣路支行

银行账号 468978529292

注：涉及联合体或其他合同主体的信息应按上表格式加列。
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附件：采购清单

序

号
耗材名称 型号规格技术参数 单位 单价（元） 年用量 总价（元） 备注

1
2A12T4 铝

板加工料
100

±0.05
×150

±0.05
×50

±0.05
块 80.18 850 68153

智能制造

学院

2
2A12 铝板

加工料
100

±0.2
×100

±0.2
×30

±0.2
块 47.54 200 9508

智能制造

学院

3
2A12 铝板

加工料
120

±0.05
×100

±0.05
×20

±0.05
（摩天轮） 块 43.39 28 1214.92

智能制造

学院

4
2A12 铝板

加工料
135

±0.2
×65

±0.2
×20

±0.2
（气缸支架） 块 32.02 10 320.2

智能制造

学院

5
2A12 铝板

加工料
140

±0.2
×140

±0.2
×40

±0.2
块 85.96 130 11174.8

智能制造

学院

6
2A12 铝板

加工料
145

±0.2
×85

±0.2
×20

±0.2
（底板） 块 38.81 10 388.1

智能制造

学院

7
2A12 铝板

加工料
150

±0.2
×100

±0.2
×20

±0.2
块 50.22 28 1406.16

智能制造

学院

8
2A12 铝板

加工料
220

±0.05
×110

±0.05
×10

±0.05
（大炮） 块 52.47 56 2938.32

智能制造

学院

9
2A12 铝板

加工料
30

±0.2
×15

±0.2
×55

±0.2
（滑块） 块 16.61 10 166.1

智能制造

学院

10
2A12 铝板

加工料
45

±0.2
×20

±0.2
×90

±0.2
（飞轮支架） 块 22.75 20 455

智能制造

学院

11
2A12 铝板

加工料
50

±0.1
×80

±0.1
×40

±0.1
块 30.55 1700 51935

智能制造

学院

12
2A12 铝板

加工料
50

±0.2
×50

±0.2
×60

±0.2
块 33.35 200 6670

智能制造

学院

13
2A12 铝板

加工料
80

±0.05
×15

±0.05
×20

±0.05
（连杆） 块 16.64 10 166.4

智能制造

学院

14
2A12 铝板

加工料
80

±0.1
×80

±0.1
×20

±0.1
块 31.24 1200 37488

智能制造

学院

15
2A12 铝板

加工料
90

±0.1
×90

±0.1
×20

±0.1
块 35.08 1000 35080

智能制造

学院

16
2A12 铝棒

加工料
∅12

±0.2
×60

±0.2
根 10.8 28 302.4

智能制造

学院

17
2A12 铝棒

加工料
∅20

±0.2
×110

±0.2
根 13.59 28 380.52

智能制造

学院

18
2A12 铝棒

加工料
∅20

±0.2
×280

±0.2
根 17.91 28 501.48

智能制造

学院

19
2A12 铝棒

加工料
∅32

±0.2
×500

±0.2
根 42.17 28 1180.76

智能制造

学院

20
2A12 铝棒

加工料
∅65

±0.2
×280

±0.2
根 78.74 28 2204.72

智能制造

学院

21 2A12 铝棒 ∅70
±0.2

×50
±0.2

根 25.77 28 721.56 智能制造
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加工料 学院

22
2A12 铝棒

加工料
∅8

±0.2
×1000

±0.2
根 14.96 28 418.88

智能制造

学院

23
2A12 铝棒

加工料
Ø115

±0.2
×28

±0.2
（飞轮） 根 28.53 10 285.3

智能制造

学院

24
2A12 铝棒

加工料
Ø115

±0.2
×30

±0.2
（叶片） 根 32 10 320

智能制造

学院

25
2A12 铝棒

加工料
Ø20

±0.2
×70

±0.2
（小轴） 根 10.05 20 201

智能制造

学院

26
2A12 铝棒

加工料
Ø35

±0.05
×40

±0.05
（活塞 2） 根 11.64 10 116.4

智能制造

学院

27
2A12 铝棒

加工料
Ø35

±0.05
×45

±0.05
（活塞 1） 根 17.1 10 171

智能制造

学院

28
2A12 铝棒

加工料
Ø50

±0.2
×40

±0.2
（导套） 块 14.34 10 143.4

智能制造

学院

29
2A12 铝棒

加工料

Ø55
±0.05

×45
±0.05

（（斯特林）曲轴平

衡块）
根 16.44 20 328.8

智能制造

学院

30
2A12 铝棒

加工料
Ø70

±0.05
×70

±0.05
（气缸 1） 根 28.05 10 280.5

智能制造

学院

31
2A12 铝棒

加工料
Ø8

±0.05
×90

±0.05
（连杆 2） 根 8.25 10 82.5

智能制造

学院

32
2A12 铝棒

加工料
Ø8

±0.2
×70

±0.2
（圆柱销） 根 8.16 10 81.6

智能制造

学院

33
2A12 铝棒

加工料
Ø80

±0.05
×80

±0.05
（气缸 2） 根 37.28 10 372.8

智能制造

学院

34
2A12 铝棒

加工料
φ35±0.2×58±0.2 段 12.41 172 2134.52

智能制造

学院

35
2A12 铝棒

加工料
φ40±0.2×60±0.2 块 14.12 200 2824

智能制造

学院

36
45#钢板加

工料
105

±0.2
×85

±0.2
×25

±0.2
块 31.47 140 4405.8

智能制造

学院

37
45#钢板加

工料
140

±0.2
×140

±0.2
×40

±0.2
块 63.84 126 8043.84

智能制造

学院

38
45#钢板加

工料
55

±0.2
×45

±0.2
×40

±0.2
块 23.07 98 2260.86

智能制造

学院

39
45#钢板加

工料
80

±0.1
×80

±0.1
×20

±0.1
块 25.47 845.6 21537.432

智能制造

学院

40
45#钢板加

工料
85

±0.2
×35

±0.2
×35

±0.2
块 23.58 140 3301.2

智能制造

学院

41
45#钢板加

工料
90

±0.1
×90

±0.1
×20

±0.1
块 27.84 2000 55680

智能制造

学院

42
45#冷拉方

钢
22×22×115 根 10.14 640 6489.6

智能装备

学院

43 45#圆钢加 φ30±0.15×100±0.15 段 14.04 3400 47736 智能制造
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工料 学院

44
45#圆钢加

工料
φ35±0.15×92±0.15 段 14.60 169.4 2473.24

智能制造

学院

45
45#圆钢加

工料
φ40±0.20×42±0.2 段 12.34 140 1727.6

智能制造

学院

46
45#圆钢加

工料
φ40±0.20×45±0.2 段 12.34 140 1727.6

智能制造

学院

47
45#圆钢加

工料
φ50±0.15×150±0.15 段 26.43 4800 126864

智能制造

学院

48
45#圆钢加

工料
φ50±0.15×60±0.15 段 19.94 1080.8 21551.152

智能制造

学院

49
45#圆钢加

工料
φ50±0.15×90±0.15 段 21.84 2600 56784

智能制造

学院

50
45#圆钢加

工料
φ52±0.20×74±0.2 段 22.5 140 3150

智能制造

学院

51
45#圆钢加

工料
φ60±0.15×120±0.15 段 29.55 240 7092

智能制造

学院

52
45#圆钢加

工料
φ60±0.15×150±0.15 段 36.93 240 8863.2

智能制造

学院

53
45#圆钢加

工料
φ60±0.15×65±0.15 段 19.61 240 4706.4

智能制造

学院

54
45#圆钢加

工料
φ60±0.15×95±0.15 段 24.77 240 5944.8

智能制造

学院

55
45#圆钢加

工料
φ70±0.2×120±0.2 段 28.46 126 3585.96

智能制造

学院

56
45#圆钢加

工料
ф100

±0.2
×160

±0.2
段 65.17 140 9123.8

智能制造

学院

57
45#圆钢加

工料
ф80

±0.2
×150

±0.2
段 40.71 140 5699.4

智能制造

学院

58 45 圆钢 φ40×400 根 19.5 60 1170
智能装备

学院

59
6061 铝棒

加工料
ф100

±0.2
×160

±0.2
段 95.12 140 13316.8

智能制造

学院

60
6061 铝棒

加工料
ф80

±0.2
×150

±0.2
段 65.46 140 9164.4

智能制造

学院

61 Q235 板料
100×80×12 磨削精料，正公差

+0.02
块 36.99 100 3699

智能制造

学院

62 Q235 板料 110×80×10 块 10.92 2400 26208
智能装备

学院

63 Q235 板料
120×85×12 磨削精料，正公差

+0.02
块 45.37 100 4537

智能制造

学院

64 Q235 板料 130×90×10 块 14.04 3600 50544
智能装备

学院

65 Q235 板料 130×90×12 块 13.26 2000 26520 智能装备
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学院

66 Q235 板料 130×90×6 块 6.24 2200 13728
智能装备

学院

67 Q235 板料 130×90×8 块 7.64 2000 15280
智能装备

学院

68 Q235 板料 1500mm×500mm×12mm 块 514.8 100 51480
智能装备

学院

69 Q235 板料 1500mm×500mm×3mm 块 304.2 60 18252
智能装备

学院

70 Q235 板料 1500mm×500mm×5mm 块 351 40 14040
智能装备

学院

71 Q235 板料
32×20×10 磨削精料，正公差

+0.02
块 21.93 100 2193

智能制造

学院

72 Q235 板料
37×26×10 磨削精料，正公差

+0.02
块 23.81 200 4762

智能制造

学院

73 Q235 板料
40×30×10 磨削精料，正公差

+0.02
块 23.81 100 2381

智能制造

学院

74 Q235 板料
50×20×10 磨削精料，正公差

+0.02
块 21.97 100 2197

智能制造

学院

75 Q235 板料
60×15×12 磨削精料，正公差

+0.02
块 22.99 100 2299

智能制造

学院

76 Q235 板料
60×25×12 磨削精料，正公差

+0.02
块 23.94 200 4788

智能制造

学院

77 Q235 板料
70×40×12 磨削精料，正公差

+0.02
块 31.04 100 3104

智能制造

学院

78 Q235 板料 70×80×10 块 9.36 2300 21528
智能装备

学院

79 Q235 板料
80×22×15 磨削精料，正公差

+0.02
块 24.77 100 2477

智能制造

学院

80 Q235 板料
85×22×20 磨削精料，正公差

+0.02
块 27.71 100 2771

智能制造

学院

81 Q235 板料 90×80×10 快 10.14 1800 18252
智能装备

学院

82
Q235 钢板

加工料

146×90×8 六面对边平行，相互垂

直，正公差+0.2
块 14.04 1800 25272

智能制造

学院

83
Q235 钢板

加工料

85×150×8 六面对边平行，相互垂

直，正公差+0.2
块 14.04 1800 25272

智能制造

学院

84
Q235 圆棒

料

φ12g7×70 磨削精料，正公差

+0.02
块 9.27 100 927

智能制造

学院

85
Q235 圆棒

料
φ14×80 磨削精料，正公差+0.02 块 12.15 100 1215

智能制造

学院

86
Q235 圆棒

料
φ45×10 磨削精料，正公差+0.02 块 13.72 100 1372

智能制造

学院

87 冷轧钢板 300×200×1.5 块 11.7 1200 14040 交通运输
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料 学院

88 圆柱销 φ10g7×25 根 2.34 452 1057.68
智能装备

学院

89 圆柱销 φ16h7×70 根 6.24 480 2995.2
智能装备

学院

90 圆柱销 φ16h7×80 根 6.24 240 1497.6
智能装备

学院

91 圆柱销 φ5g6×20 个 1.95 336 655.2
智能制造

学院

92 圆柱销 φ5g7×20 根 0.78 560 436.8
智能装备

学院

93 圆柱销 φ5g7×70 根 0.78 560 436.8
智能装备

学院

94 圆柱销 φ6g6×20 个 2.34 200 468
智能制造

学院

95 圆柱销 φ6g7×20 根 0.78 1600 1248
智能装备

学院

96 圆柱销 φ6g7×70 根 1.56 1000 1560
智能装备

学院

97 圆柱销 φ8g7×25 根 2.34 1800 4212
智能装备

学院

98 圆柱销 φ8h8×20 根 1.56 480 748.8
智能装备

学院

99 45 钢料 50×80×40 块 30.37 400 12148
智能制造

学院

100
45 钢调质

HRC28~30

95×65×26 六面垂直，公差

0~-0.03
块 62.4 12 748.8

智能制造

学院

101
45 钢调质

HRC28~30

90×60×60 六面垂直公差

0~-0.03
块 62.4 12 748.8

智能制造

学院

102
45 钢调质

HRC28~30

110×80×46 六面垂直，公差

0~-0.03
块 78 12 936

智能制造

学院

103
45#钢板加

工料
50×40×50 块 23.4 120 2808

智能制造

学院

104
45#钢板加

工料
170×120×20 块 78 82 6396

智能制造

学院

105
45#钢板加

工料
160×110×30 块 78 20 1560

智能制造

学院

106
45#钢板加

工料
120×80×16 磨削料，公差±0.02 块 78 12 936

智能制造

学院

107
45#钢板加

工料
80×80×16 磨削料，公差±0.02 块 62.4 12 748.8

智能制造

学院

108
45#钢板加

工料
45×42×40 磨削料，公差±0.02 块 39 12 468

智能制造

学院

109 45#钢板加 80×42×40 磨削料，公差±0.02 块 54.6 12 655.2 智能制造
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工料 学院

110
45#钢板加

工料
120×80×20 磨削料，公差±0.02 块 78 12 936

智能制造

学院

111
08F 钢薄板

料
65

±0.2
×29

±0.2
×1

±0.2
块 3.9 60 234

智能制造

学院

112
45#圆钢加

工料
φ50±0.15×80±0.15 段 31.2 16 499.2

智能制造

学院

113
45#钢板加

工料
154×90×10 磨削料，公差±0.02 块 15.6 16 249.6

智能制造

学院

114
45#钢板加

工料
154×90×20 磨削料，公差±0.02 块 31.2 32 998.4

智能制造

学院

115
45#钢板加

工料
154×90×15 磨削料，公差±0.02 块 23.4 16 374.4

智能制造

学院

116
45#钢板加

工料
154

±0.2
×90

±0.2
×2.5

±0.1
磨削料 块 7.8 16 124.8

智能制造

学院

117
Q235 钢板

加工料
140

±0.2
×70

±0.2
×2

±0.2
块 7.8 60 468

智能制造

学院

118
45#圆钢加

工料
φ54×77 根 31.2 15 468

智能制造

学院

119
45#圆钢加

工料
φ42×102 根 39 15 585

智能制造

学院

120
45#圆钢加

工料
φ103×30 磨削料，公差±0.02 根 23.4 15 351

智能制造

学院

121
45#圆钢加

工料
φ103×21 磨削料，公差±0.02 根 23.4 15 351

智能制造

学院

122
45#圆钢加

工料
φ103×22 磨削料，公差±0.02 根 23.4 15 351

智能制造

学院

123
45#圆钢加

工料
φ103×36 磨削料，公差±0.02 根 23.4 15 351

智能制造

学院

124
45#圆钢加

工料
φ164×38 磨削料，公差±0.02 根 23.4 15 351

智能制造

学院

125
08F 钢薄板

料
φ63×1±0.1 块 3.9 60 234

智能制造

学院

126
2A12 铝板

加工料
100±0.2×120±0.2×40±0.2 块 62.4 300 18720

智能制造

学院

127
45#钢板加

工料
120±0.05×150±0.05×25±0.05 块 39 480 18720

智能制造

学院

总计： 1119489.3

注：1.清单中采购数量仅为暂估数量，具体采购种类及数量以甲方实际采购要求为准。

2.乙方按照各二级学院要求的时间节点分批次随时供货。最终货款以耗材单价**实际数

量结算。
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第二节 政府采购合同通用条款

1. 定义

1.1 合同当事人

（1）采购人（以下称甲方）是指使用财政性资金，通过政府采购方式向供应商购买货物及其相

关服务的国家机关、事业单位、团体组织。

（2）供应商（以下称乙方）是指参加政府采购活动并且中标（成交），向采购人提供合同约定

的货物及其相关服务的法人、非法人组织或者自然人。

（3）其他合同主体是指除采购人和供应商以外，依法参与合同缔结或履行，享有权利、承担义

务的合同当事人。

1.2 本合同下列术语应解释为：

（1）“合同”系指合同当事人意思表示达成一致的任何协议，包括签署的政府采购合同协议书

及其变更、补充协议，政府采购合同专用条款，政府采购合同通用条款，中标（成交）通知书，投

标（响应）文件，采购文件，有关技术文件和图纸，以及国家法律、行政法规和规章制度规定或合

同约定的作为合同组成部分的其他文件。

（2）“合同价款”系指根据本合同规定乙方在全面履行合同义务后甲方应支付给乙方的价款。

（3）“货物”系指乙方根据本合同规定须向甲方提供的各种形态和种类的物品，包括原材料、

设备、产品（包括软件）及相关的其备品备件、工具、手册及其他技术资料和材料等。

（4）“相关服务”系指根据合同规定，乙方应提供的与货物有关的技术、管理和其他服务，包

括但不限于：管理和质量保证、运输、保险、检验、现场准备、安装、集成、调试、培训、维修、

废弃处置、技术支持等以及合同中规定乙方应承担的其他义务。

（5）“分包”系指中标（成交）供应商按采购文件、投标（响应）文件的规定，根据分包意向

协议，将中标（成交）项目中的部分履约内容，分给具有相应资质条件的供应商履行合同的行为。

（6）“联合体”系指由两个以上的自然人、法人或者非法人组织组成，以一个供应商的身份共

同参加政府采购的主体。联合体各方应在签订合同协议书前向甲方提交联合协议，且明确牵头人及

各成员单位的工作分工、权利、义务、责任，联合体各方应共同与甲方签订合同，就合同约定的事

项对甲方承担连带责任。联合体具体要求见【政府采购合同专用条款】。

（7）其他术语解释，见【政府采购合同专用条款】。

2. 合同标的及金额

2.1 合同标的及金额应与中标（成交）结果一致。乙方为履行本合同而发生的所有费用均应包

含在合同价款中，甲方不再另行支付其他任何费用。

3. 履行合同的时间、地点和方式

3.1 乙方应当在约定的时间、地点，按照约定方式履行合同。

4. 甲方的权利和义务

4.1 签署合同后，甲方应确定项目负责人（或项目联系人），负责与本合同有关的事务。甲方有
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权对乙方的履约行为进行检查，并及时确认乙方提交的事项。甲方应当配合乙方完成相关项目实施

工作。

4.2 甲方有权要求乙方按时提交各阶段有关安排计划，并有权定期核对乙方提供货物数量、规

格、质量等内容。甲方有权督促乙方工作并要求乙方更换不符合要求的货物。

4.3 甲方有权要求乙方对缺陷部分予以修复，并按合同约定享有货物保修及其他合同约定的权

利。

4.4 甲方应当按照合同约定及时对交付的货物进行验收，未在【政府采购合同专用条款】约定

的期限内对乙方履约提出任何异议或者向乙方作出任何说明的，视为验收通过。

4.5 甲方应当根据合同约定及时向乙方支付合同价款，不得以内部人员变更、履行内部付款流

程等为由，拒绝或迟延支付。

4.6 国家法律法规规定及【政府采购合同专用条款】约定应由甲方承担的其他义务和责任。

5. 乙方的权利和义务

5.1 签署合同后，乙方应确定项目负责人（或项目联系人），负责与本合同有关的事务。

5.2 乙方应按照合同要求履约，充分合理安排，确保提供的货物及相关服务符合合同有关要求。

接受项目行业管理部门及政府有关部门的指导，配合甲方的履约检查及验收，并负责项目实施过程

中的所有协调工作。

5.3 乙方有权根据合同约定向甲方收取合同价款。

5.4 国家法律法规规定及【政府采购合同专用条款】约定应由乙方承担的其他义务和责任。

6. 合同履行

6.1 甲乙双方应当按照【政府采购合同专用条款】约定顺序履行合同义务；如果没有先后顺序

的，应当同时履行。

6.2 甲乙双方按照合同约定顺序履行合同义务时，应当先履行一方未履行的，后履行一方有权

拒绝其履行请求。先履行一方履行不符合约定的，后履行一方有权拒绝其相应的履行请求。

7. 货物包装、运输、保险和交付要求

7.1 本合同涉及商品包装、快递包装的，除【政府采购合同专用条款】另有约定外，包装应适

应远距离运输、防潮、防震、防锈和防野蛮装卸等要求，确保货物安全无损地运抵【政府采购合同

专用条款】约定的指定现场。

7.2 除【政府采购合同专用条款】另有约定外，乙方负责办理将货物运抵本合同规定的交货地

点，并装卸、交付至甲方的一切运输事项，相关费用应包含在合同价款中。

7.3 货物保险要求按【政府采购合同专用条款】规定执行。

7.4 除采购活动对商品包装、快递包装达成具体约定外，乙方提供产品及相关快递服务涉及到

具体包装要求的，应不低于《商品包装政府采购需求标准（试行）》《快递包装政府采购需求标准（试

行）》标准，并作为履约验收的内容，必要时甲方可以要求乙方在履约验收环节出具检测报告。

7.5 乙方在运输到达之前应提前通知甲方，并提示货物运输装卸的注意事项，甲方配合乙方做
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好货物的接收工作。

7.6 如因包装、运输问题导致货物损毁、丢失或者品质下降，甲方有权要求降价、换货、拒收

部分或整批货物，由此产生的费用和损失，均由乙方承担。

8. 质量标准和保证

8.1 质量标准

（1）本合同下提供的货物应符合合同约定的品牌、规格型号、技术性能、配置、质量、数量等

要求。质量要求不明确的，按照强制性国家标准履行；没有强制性国家标准的，按照推荐性国家标

准履行；没有推荐性国家标准的，按照行业标准履行；没有国家标准、行业标准的，按照通常标准

或者符合合同目的的特定标准履行。

（2）采用中华人民共和国法定计量单位。

（3）乙方所提供的货物应符合国家有关安全、环保、卫生的规定。

（4）乙方应向甲方提交所提供货物的技术文件，包括相应的中文技术文件，如：产品目录、图

纸、操作手册、使用说明、维护手册或服务指南等。上述文件应包装好随货物一同发运。

8.2 保证

（1）乙方应保证提供的货物完全符合合同规定的质量、规格和性能要求。乙方应保证货物在正

确安装、正常使用和保养条件下，在其使用寿命期内具备合同约定的性能。存在质量保证期的，货

物最终交付验收合格后在【政府采购合同专用条款】规定或乙方书面承诺（两者以较长的为准）的

质量保证期内，本保证保持有效。

（2）在质量保证期内所发现的缺陷，甲方应尽快以书面形式通知乙方。

（3）乙方收到通知后，应在【政府采购合同专用条款】规定的响应时间内以合理的速度免费维

修或更换有缺陷的货物或部件。

（4）在质量保证期内，如果货物的质量或规格与合同不符，或证实货物是有缺陷的，包括潜在

的缺陷或使用不符合要求的材料等，甲方可以根据本合同第 15.1 条规定以书面形式追究乙方的违约

责任。

（5）乙方在约定的时间内未能弥补缺陷，甲方可采取必要的补救措施，但其风险和费用将由乙

方承担，甲方根据合同约定对乙方行使的其他权利不受影响。

9. 权利瑕疵担保

9.1 乙方保证对其出售的货物享有合法的权利。

9.2 乙方保证在交付的货物上不存在抵押权等担保物权。

9.3 如甲方使用上述货物构成对第三人侵权的，则由乙方承担全部责任。

10. 知识产权保护

10.1 乙方对其所销售的货物应当享有知识产权或经权利人合法授权，保证没有侵犯任何第三人

的知识产权等权利。因违反前述约定对第三人构成侵权的，应当由乙方向第三人承担法律责任；甲

方依法向第三人赔偿后，有权向乙方追偿。甲方有其他损失的，乙方应当赔偿。

11. 保密义务
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11.1 甲、乙双方对采购和合同履行过程中所获悉的国家秘密、工作秘密、商业秘密或者其他应

当保密的信息，均有保密义务且不受合同有效期所限，直至该信息成为公开信息。泄露、不正当地

使用国家秘密、工作秘密、商业秘密或者其他应当保密的信息，应当承担相应责任。其他应当保密

的信息由双方在【政府采购合同专用条款】中约定。

12. 合同价款支付

12.1 合同价款支付按照国库集中支付制度及财政管理相关规定执行。

12.2 对于满足合同约定支付条件的，甲方原则上应当自收到发票后 10 个工作日内将资金支付到合

同约定的乙方账户，不得以机构变动、人员更替、政策调整等为由迟延付款，不得将采购文件和合

同中未规定的义务作为向乙方付款的条件。具体合同价款支付时间在【政府采购合同专用条款】中

约定。

13. 履约保证金

13.1 乙方应当以支票、汇票、本票或者金融机构、担保机构出具的保函等非现金形式提交。按

照苏财购[2023]150 号文，鼓励优先采用电子保函形式。

13.2 如果乙方出现【政府采购合同专用条款】约定情形的，履约保证金不予退还；如果乙方未

能按合同约定全面履行义务，甲方有权从履约保证金中取得补偿或赔偿，且不影响甲方要求乙方承

担合同约定的超过履约保证金的违约责任的权利。

13.3 甲方在项目通过验收后按照【政府采购合同专用条款】规定的时间内将履约保证金退还乙

方；逾期退还的，乙方可要求甲方支付违约金，违约金按照【政府采购合同专用条款】规定支付。

14. 售后服务

14.1 除项目不涉及或采购活动中明确约定无须承担外，乙方还应提供下列服务：

（1）货物的现场移动、安装、调试、启动监督及技术支持；

（2）提供货物组装和维修所需的专用工具和辅助材料；

（3）在【政府采购合同专用条款】约定的期限内对所有的货物实施运行监督、维修，但前提条

件是该服务并不能免除乙方在质量保证期内所承担的义务；

（4）在制造商所在地或指定现场就货物的安装、启动、运营、维护、废弃处置等对甲方操作人

员进行培训；

（5）依照法律、行政法规的规定或者按照【政府采购合同专用条款】约定，货物在有效使用年

限届满后应予回收的，乙方负有自行或者委托第三人对货物予以回收的义务；

（6）【政府采购合同专用条款】规定由乙方提供的其他服务。

14.2 乙方提供的售后服务的费用已包含在合同价款中，甲方不再另行支付。

15. 违约责任

15.1 质量瑕疵的违约责任

乙方提供的产品不符合合同约定的质量标准或存在产品质量缺陷，甲方有权要求乙方根据【政

府采购合同专用条款】要求及时修理、重作、更换，并承担由此给甲方造成的损失。

15.2 迟延交货的违约责任
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（1）乙方应按照本合同规定的时间、地点交货和提供相关服务。在履行合同过程中，如果乙方

遇到可能影响按时交货和提供服务的情形时，应及时以书面形式将迟延的事实、可能迟延的期限和

理由通知甲方。甲方在收到乙方通知后，应尽快对情况进行评价，并确定是否同意延长交货时间或

延期提供服务。

（2）如果乙方没有按照合同规定的时间交货和提供相关服务，甲方有权从货款中扣除误期赔偿

费而不影响合同项下的其他补救方法，赔偿费按【政府采购合同专用条款】规定执行。如果涉及公

共利益，且赔偿金额无法弥补公共利益损失，甲方可要求继续履行或者采取其他补救措施。

15.3 迟延支付的违约责任

甲方存在迟延支付乙方合同款项的，应当承担【政府采购合同专用条款】规定的逾期付款利息。

15.4 其他违约责任根据项目实际需要按【政府采购合同专用条款】规定执行。

16. 合同变更、中止与终止

16.1 合同的变更

政府采购合同履行中，在不改变合同其他条款的前提下，甲方可以在合同价款 10%的范围内追

加与合同标的相同的货物，并就此与乙方协商一致后签订补充协议。

16.2 合同的中止

（1）合同履行过程中因供应商就采购文件、采购过程或结果提起投诉的，甲方认为有必要的，

可以中止合同的履行。

（2）合同履行过程中，如果乙方出现以下情形之一的：1．经营状况严重恶化；2．转移财产、

抽逃资金，以逃避债务；3．丧失商业信誉；4．有丧失或者可能丧失履约能力的其他情形，乙方有

义务及时告知甲方。甲方有权以书面形式通知乙方中止合同并要求乙方在合理期限内消除相关情形

或者提供适当担保。乙方提供适当担保的，合同继续履行；乙方在合理期限内未恢复履约能力且未

提供适当担保的，视为拒绝继续履约，甲方有权解除合同并要求乙方承担由此给甲方造成的损失。

（3）乙方分立、合并或者变更住所的，应当及时以书面形式告知甲方。乙方没有及时告知甲方，

致使合同履行发生困难的，甲方可以中止合同履行并要求乙方承担由此给甲方造成的损失。

（4）甲方不得以行政区划调整、政府换届、机构或者职能调整以及相关责任人更替为由中止合

同。

16.3 合同的终止

（1）合同因有效期限届满而终止；

（2）乙方未按合同约定履行，构成根本性违约的，甲方有权终止合同，并追究乙方的违约责任。

16.4 涉及国家利益、社会公共利益的情形

政府采购合同继续履行将损害国家利益和社会公共利益的，双方当事人应当变更、中止或者终

止合同。有过错的一方应当承担赔偿责任，双方都有过错的，各自承担相应的责任。

17. 合同分包

17.1 乙方不得将合同转包给其他供应商。涉及合同分包的，乙方应根据采购文件和投标（响应）

文件规定进行合同分包。



第 19页 共 22页

17.2 乙方执行政府采购政策向中小企业依法分包的，乙方应当按采购文件和投标（响应）文件

签订分包意向协议，分包意向协议属于本合同组成部分。

18. 不可抗力

18.1 不可抗力是指合同双方不能预见、不能避免且不能克服的客观情况。

18.2 任何一方对由于不可抗力造成的部分或全部不能履行合同不承担违约责任。但迟延履行后

发生不可抗力的，不能免除责任。

18.3 遇有不可抗力的一方，应及时将事件情况以书面形式告知另一方，并在事件发生后及时向

另一方提交合同不能履行或部分不能履行或需要延期履行的详细报告，以及证明不可抗力发生及其

持续时间的证据。

19. 解决争议的方法

19.1 因本合同及合同有关事项发生的争议，由甲乙双方友好协商解决。协商不成时，可以向有

关组织申请调解。合同一方或双方不愿调解或调解不成的，可以通过仲裁或诉讼的方式解决争议。

19.2 选择仲裁的，应在【政府采购合同专用条款】中明确仲裁机构及仲裁地；通过诉讼方式解

决的，可以在【政府采购合同专用条款】中进一步约定选择与争议有实际联系的地点的人民法院管

辖，但管辖法院的约定不得违反级别管辖和专属管辖的规定。

19.3 如甲乙双方有争议的事项不影响合同其他部分的履行，在争议解决期间，合同其他部分应

当继续履行。

20. 政府采购政策

20.1 本合同应当按照规定执行政府采购政策。

20.2 本合同依法执行政府采购政策的方式和内容，属于合同履约验收的范围。甲乙双方未按规

定要求执行政府采购政策造成损失的，有过错的一方应当承担赔偿责任，双方都有过错的，各自承

担相应的责任。

20.3 对于为落实中小企业支持政策，通过采购项目整体预留、设置采购包专门预留、要求以联

合体形式参加或者合同分包等措施签订的采购合同，应当明确标注本合同为中小企业预留合同。其

中，要求以联合体形式参加采购活动或者合同分包的，须将联合协议或者分包意向协议作为采购合

同的组成部分。

21. 法律适用

21.1 本合同的订立、生效、解释、履行及与本合同有关的争议解决，均适用法律、行政法规。

21.2 本合同条款与法律、行政法规的强制性规定不一致的，双方当事人应按照法律、行政法规

的强制性规定修改本合同的相关条款。

22. 通知

22.1 本合同任何一方向对方发出的通知、信件、数据电文等，应当发送至本合同第一部分《政

府采购合同协议书》所约定的通讯地址、联系人、联系电话或电子邮箱。

22.2 一方当事人变更名称、住所、联系人、联系电话或电子邮箱等信息的，应当在变更后 3 日

内及时书面通知对方，对方实际收到变更通知前的送达仍为有效送达。
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22.3 本合同一方给另一方的通知均应采用书面形式，传真或快递送到本合同中规定的对方的地

址和办理签收手续。

22.4 通知以送达之日或通知书中规定的生效之日起生效，两者中以较迟之日为准。

23. 合同未尽事项

23.1 合同未尽事项见【政府采购合同专用条款】。

23.2 合同附件与合同正文具有同等的法律效力。
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第三节 政府采购合同专用条款

第二节

第 1.2（6）项
联合体具体要求

第二节

第 1.2（7）项
其他术语解释

第二节

第 4.4 款

履约验收中甲方

提出异议或作出

说明的期限

第二节

第 4.6 款

约定甲方承担的

其他义务和责任

第二节

第 5.4 款

约定乙方承担的

其他义务和责任

第二节

第 6.1 款

履行合同义务的

顺序

第二节

第 7.1 款

包装特殊要求

指定现场

第二节

第 7.2 款
运输特殊要求

第二节

第 7.3 款
保险要求

第二节

第 8.2（1）项
质量保证期

第二节

第 8.2（3）项

货物质量缺陷

响应时间

第二节

第 11.1 款

其他应当保密的

信息

第二节

第 12.2 款

合同价款支付时

间

第二节

第 13.2 款

履约保证金不予

退还的情形

第二节

第 13.3 款

履约保证金退还

时间及逾期退还

的违约金

第二节

第 14.1（3）项

运行监督、维修

期限
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第二节

第 14.1（5）项
货物回收的约定

第二节

第 14.1（6）项

乙方提供的其他

服务

第二节

第 15.1 款

修理、重作、更

换相关具体规定

第二节

第 15.2（2）项
迟延交货赔偿费

第二节

第 15.3 款
逾期付款利息

第二节

第 15.4 款
其他违约责任

第二节

第 19.2 款
解决争议的方法

因本合同及合同有关事项发生的争议，按下列第 种

方式解决：

（1）向 仲裁委员会申请仲裁，

仲裁地点为 ；

（2）向 人民法院起诉。

第二节

第 23.1 款
其他专用条款
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